
สำหรับการดงึคา่ RPM (ความเร็วรอบมอเตอร)์ ไปแสดงผลที ่PLC หรอื HMI นัน้ สามารถทำไดโ้ดยการ
อา่นคา่จากพารามเิตอร ์Load Speed (U0-14) ครับ แตม่ขีัน้ตอนสำคญัทีต่อ้งทำทีต่วั Inverter กอ่นเพือ่ให ้
คา่ทีส่ง่ออกมาเป็นคา่ RPM ทีถ่กูตอ้ง ดงันีค้รับ 

ข ัน้ตอนที ่1: ต ัง้คา่ที ่Inverter (เพือ่ใหแ้ปลงคา่ Hz เป็น RPM) 

โดยปกตคิา่ Load Speed (U0-14) คา่เริม่ตน้โรงงานจะแสดงเทา่กบัความถี ่(Hz) คณุตอ้งตัง้คา่ "ตวัคณู" 
เพือ่ใหม้นัคำนวณเป็นรอบมอเตอรใ์หถ้กูตอ้งกอ่นครับ 

คำนวณคา่ตวัคณู (Coefficient): 

○​ ด ูNameplate ของมอเตอรว์า่ทีค่วามถี ่50Hz มอเตอรห์มนุกีร่อบ (เชน่ 1440 rpm) 
○​ ใชส้ตูร: รอบมอเตอร์ หารดว้ย 50 
○​ ตวัอยา่ง: 1440 / 50 = 28.8 

2.​ ใสค่า่ในพารามเิตอร ์P7-06 (Load speed display coefficient): 
○​ ไปที ่P7-06 แลว้ใสค่า่ทีค่ำนวณได ้(เชน่ 28.80)​

  
3.​ ต ัง้ตำแหนง่ทศนยิม P7-12 (Number of decimal places): 

○​ ไปที ่P7-12 แนะนำใหต้ัง้เป็น 0 (0 Decimal places) เพือ่ใหค้า่ทีส่ง่ไปเป็นจำนวนเต็ม 
(เชน่ สง่คา่ 1440 มาเลย ไมใ่ช ่1440.0) จะไดเ้ขยีนโปรแกรมที ่PLC งา่ยขึน้ครับ​
  

 

ข ัน้ตอนที ่2: เขยีนโปรแกรม PLC/HMI (Modbus Read) 

เมือ่ตัง้คา่ที ่Inverter เสร็จแลว้ ใหเ้ขยีน PLC ไปอา่นคา่ตาม Address นีค้รับ: 

1.​ คำส ัง่ (Function Code): 
○​ ใช ้03 (Read Holding Registers) 

2.​ ทีอ่ยู ่(Register Address): 
○​ ใหอ้า่นที ่Address 700EH (ฐานสบิคอื 28686) 
○​ ทีม่า: คา่นีค้อืพารามเิตอร ์U0-14 (Load speed) ซึง่กลุม่ U0 จะเริม่ตน้ที ่Address 7000H 

ดงันัน้ U0-14 จงึอยูท่ี ่700EH​
  

สรปุการทำงาน: เมือ่ Inverter ทำงานและจา่ยไฟ 50Hz -> ตวั Inverter จะเอา 50 x 28.8 (คา่ P7-06) = 
1440 -> แลว้เกบ็คา่ 1440 ไวใ้น Address 700EH -> PLC อา่นคา่นีไ้ปโชวว์า่เป็น 1440 RPM ไดเ้ลยครับ 
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